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การฝีกอบรมผา่นเวบ็เร่ือง โปรแกรมจาํลองกระบวนการผลิตขัน้พืน้ฐาน  

สาํหรบันักศึกษาระดบัปริญญาตรี สาขาวิชาวิศวกรรมอตุสาหการ  

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 

อชัณี  ซาอุรมัย์1* และ ณฐัพล  รําไพ2 

 

บทคดัยอ่ 

 การวจิยัครัง้น้ีมวีตัถุประสงคเ์พื่อ 1  (พฒันาสื่อการฝึกอบรมผ่านเวบ็ เรื่อง โปรแกรมจําลองกระบวนการผลติขัน้พืน้ฐาน 

สําหรบันักศกึษา ระดบัปรญิญาตร ีสาขาวชิาวศิวกรรมอุตสาหการ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกล้าพระนครเหนือ  

ให้มคีุณภาพพร้อมทัง้มปีระสทิธภิาพตามเกณฑ์ 85 /85 2) ศกึษาคะแนนทกัษะปฏบิตัิจากการฝึกอบรมผ่านเวบ็ เรื่อง 

โปรแกรมจําลองกระบวนการผลติขัน้พืน้ฐาน   และ 3) ศกึษาความคดิเหน็ของนักศกึษาทีม่ต่ีอการฝึกอบรมผ่านเวบ็ เรื่อง 

โปรแกรมจําลองกระบวนการผลิตขัน้พื้นฐาน กลุ่มตัวอย่างในการวิจยัครัง้น้ี คือนักศึกษาระดับปริญญาตรี สาขาวิชา

วศิวกรรมอุตสาหการ คณะวศิวกรรมศาสตร ์มหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้พระนครเหนือ ทีผ่่านการเรยีนรายวชิา

การโปรแกรมคอมพวิเตอร์ โดยการสุ่มอย่างง่าย ด้วยวธิกีารจบัสลาก จํานวน 30 คน เครื่องมือที่ใช้ในการวจิยัครัง้น้ี

ประกอบดว้ย 1) สือ่การฝึกอบรมผ่านเวบ็ เรื่อง โปรแกรมจําลองกระบวนการผลติขัน้พืน้ฐาน    2  ( แบบทดสอบทกัษะปฏบิตัิ

จากการฝึกอบรมผ่านเวบ็ 3  ( แบบประเมนิทกัษะปฏบิตัจิากการฝึกอบรมผ่านเวบ็ 4  ( แบบประเมนิคุณภาพสื่อการฝึกอบรม

ผ่านเวบ็ และ 5 (แบบสอบถามความคดิเหน็ของนกัศกึษาทีม่ต่ีอการฝึกอบรมผ่านเวบ็ สถติทิีใ่ชใ้นการวเิคราะหข์อ้มูล ไดแ้ก่ 

ค่าร้อยละ ค่าเฉลี่ย และส่วนเบีย่งเบนมาตรฐาน ผลการวจิยัพบว่า 1 (  สื่อการฝึกอบรมผ่านเวบ็ เรื่อง โปรแกรมจําลอง

กระบวนการผลติขัน้พืน้ฐาน มคีุณภาพทัง้ในดา้นเทคนิคการผลติสื่อ อยู่ในระดบัดมีาก (X� = 4.74) และดา้นเน้ือหา อยู่ใน

ระดบัดมีาก (X� =  4.88(  และมปีระสทิธภิาพเท่ากบั  89.27     / 88.09 ซึง่สงูกว่าเกณฑท์ีก่ําหนด 85 /85 2  ( คะแนนการประเมนิ

ทกัษะปฏบิตัขิองนกัศกึษาอยู่ในระดบัด ี)X� = 1.85( และ 3( ความคดิเหน็ของนักศกึษาทีม่ต่ีอการฝึกอบรมผ่านเวบ็ คดิเป็น

คะแนนเฉลีย่อยู่ในระดบัเหมาะสมมากทีส่ดุ (X� =  4.60 ) 

 

คาํสาํคญั: การฝึกอบรมผา่นเวบ็ โปรแกรมจาํลองกระบวนการผลติขัน้พืน้ฐาน 
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Abstract 

 The research objectives were to: 1) develop the web-based training on the Basic of Manufacturing 

Process Simulation Software for Undergraduate Students of Industrial Engineering Department, King 

Mongkut’s University of Technology North Bangkok which based on the criterion of quality and efficiency at 

85/85 2) study the student’s performance skills scores that learn through the web-based training and 3) study 

the students opinions on the web-based training. The participants were 30 undergraduate students of 

Industrial Engineering Department, King Mongkut’s University of Technology North Bangkok who already 

passed the computer programming subject that using by simple random sampling Technique. The research 

instruments were: 1) the web-based training on the Basic of Manufacturing Process Simulation Software        

2) the performance skill test 3) the performance skills evaluation form 4) the quality evaluation form and          

5) the opinion’s questionnaires. Statistics were analyzed by percentage, mean )X�( and Standard Deviation 

)S.D.(. The research findings : 1) the web-based training on the Basic of Manufacturing Process Simulation 

Software achieved the criterion of quality in media production in excellent level with )X� = 4.74(, content in 

excellent level with )X� = 4.88(  and efficiency at 89.27/88.09 which is reached above criterion 85/85 2) the 

student’s performance skills score achieved a good level )X� = 1.85( and  3) the student’s opinions on web-

based training were at the highest level )X� = 4.60( 

 
Keywords:  Web-Based Training, Basic of Manufacturing Process Simulation Software 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

_____________________________________ 
1 Audio Visual Officer, Thai-French Innovation Institute, King Mongkut’s University of Technology North Bangkok 
2 Lecturer, Department of Educational Technology, Faculty of Education, Kasetsart University 

* Corresponding Author Tel. 02-555-2000 Ext. 2509  E-mail: auchanees@kmutnb.ac.th 

_17-0051(030-040)4.indd   31 1/18/60 BE   5:20 PM


